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MAQUINAS EUROPEIAS
PARA PRODUGAO DE
BLOCOS, PAVERS E MEIO-FIO



POR QUE ESCOLHER A RAMA SOLUTION?

A nossa meta € o sucesso de nossos clientes e a sua satisfagdo. o s

Estamos continuamente melhorando em termos de qualidade Suporte técnico

e suporte. Instalagéo, treinamento e
assisténcia técnica através
de nossa equipe técnica
brasileira e europeia.

v Seriedade, confianga e seguranga

v Qualidade das nossas maquinas

v Melhor custo beneficio do mercado

v Nés cuidamos do processo do inicio ao fim (unc':llises financeiras,

importacéo, instalagéo, treinamento e pés-vendas) Q gg?:;'i?ggﬁws?g:ﬁg?esdores
v Contamos com uma equipe técnica especializada ’ de partes e pecas no
v Parceria com fornecedores de partes e pecas no Brasil Brasil, garantindo uma

¥ Baixo custo de manutengdo das maquinas producdo continua.




A NOSSA EMPRESA

Mais de 10 anos de experiénciaq,
qualidade, suporte e confianca

Nos (ltimos anos a Rama Solution se tornou a lider e
referéncia na América do Sul em fornecimento de
maquinas de blocos, devido d qualidade e
custo-beneficio de suas maquinas, a exceléncia do
servigo técnico prestado e ao nosso comprometimento
com o pos-vendas. Nosso objetivo € manter uma
relagéo de longo prazo com nossos clientes e
fornecedores.

Saiba mais sobre nos e conhega a qualidade dos nossos
produtos visitando uma das fabricas dos nossos clientes,
fale com a nossa equipe e encontre a solugao perfeita
para a sua proxima fabrica de blocos.

Somos apoiados por uma empresa europeia com mais
de 49 anos de experiéncia no desenvolvimento de
maquinas de blocos de qualidade e presenca global.

.




Capacidade Produtiva:

Quantidade produzida por tabua

Paver 10°20*8cm (unidades)

Bloco 14*19*38¢m (unidades)

Bloco 18°19*30em (unidades)

Quantidade produzida em 8 horas

Pover 10*20°8em {m2)

Bloco 14*19*38em (unidades)

Bloce 18°19*3%em (unidades)

44

1.690

25,600

19.200

Informacgdes técnicas:

« Tamanho da tabua: 1400 » 950 mm

- Area de moldagem: 1300 x 850 mm

» Ciclo minimo de produgdo: 15 segundos*

+ Capacidade do silo: 1300 L

+ Peso da maquina sem a dupla camada: 18t

* O tempo de ciclo varia de acordo com a
matéria prima utilizada, umidade do concreto,
produto produzido e ajustes nos paradmetros
da méaquina.

**Itens adicionais.

RAMA UEI16

A maquina de blocos Rama UEI6 € uma vibroprensa
totalmente automadtica com tecnologia de pontq,
usada para a fabricagéo de produtos de concreto.

- As pecas elétricas, mecanicas e hidraulicas sé@o
produzidas pelos fabricantes lideres de mercado no
mundo. (Siemens, ABB, Vickers, Stauff, Motive, etc.);

- Estrutura robusta da méaquing, faz com que os
servigos de manutengdo do equipamento sejam
minimos, além denprolongar a sua vida Gtil;

- Troca do forma em 8 minutos. Para uma troca da
forma mais rapida, precisa e automatica a Rama
UE1B tem sisterna pneumatico de fixac@o do
contramolde (item adicional) e do molde e ajuste
automatico da altura da gaveta;

- Ciclo de produgéo mais r@pido com abertura
elétrica da porta do silo;

- Para um melhor posicionamento das tébuas,
prolongando a sua vida Gtil, a méaquina tem
**servomotores no introdutor de tabuas;

- **Gaveta e mesa vibratéria com servomotores
para movimentos mais precisos fazendo com que
os produtos tenham mais qualidade e uniformidade;

- **Vibragdo do contramolde que ajuda durante o
desmolde da peca.



N

MAQUINA COM A MAIS ALTA
TECNOLOGIA, PARA UMA
MEGA PRODUCAO



Capacidade Produtiva:

Quantidode produzida por tabua

Paver 10*20*6cm (unidades)

Bloco 14719°38em (unidades)

Bloco 19°19°38em (unidades)

Quantidade produzida em 8 horas

Pover 10°20*6cm (ma)

Bloco 14°19*3%em (unidades)

Bloco 19719*38cm (unidades)

33

12

1.267

19.200

14.400

Informagdes técnicas:

+ Tamanho da tabua: 1400 * 700 mm

« Area de moldagem: 1300 x 650 mm

+ Ciclo minimo de produgéo: 15 segundos®

* Capacidade do silo: 1100 L

« Peso da magquina sem a dupla camada: 12t

* 0 tempo de ciclo varia de acordo coma
matéria prima utilizada, umidade do concreto,
produto produzido e ajustes nos parametros
da maquina,

**Item adicional.

RAMA UE12

A maquina de blocos Rama UEI2 é uma
vibroprensa totalmente automadtica, usada para a
fabricacdo de produtos de concreto.

- Estrutura robusta da maguina e excelente
qualidade dos componentes;

- Afixagdo do molde é pneumdtica, fazendo com
que a troca do molde seja mais rapida e mais
precisg, e elimina a necessidade de apertar e
ajustar os parafusos e coxins. Também & possivel
adicionar a fixagdo pneumadatica do contramolde;

- Dispositivo alemdéo que ajuda na troca do molde,
eliminando a necessidade do macaco hidraulico
para subir e descer a guia;

- Ciclo de produgéo mais rapido com abertura
elétrica da porta do silo;

- Para um melhor posicionamento das tabuas,
prolongando a sua vida Gtil, a maquina tem
**servomotores no introdutor de tdbuas;

- **Mesa vibratéria com servomotores para
movimentos mais precisos fazendo com gue os
produtos tenham mais qualidade e uniformidade;

- **Vibragéio do contramolde que ajuda durante o
desmolde da peca.



MAQUINA COMMAIOR
CAPACIDADE DE PRODUGAO,
MELHOR COMPACTAGAO E
MAIS ROBUSTA.



Capacidade Produtiva:

Quantidode produzida per tabua
Pover 10°20*6cm {unidades)
Bloco 14*19°3%em (unidades)
Bloco 19*19*3%cm (unidades)

Quantidade produzida em 8 horas
Paver 10°20*6cm (m2)
Bloco 14*18*38em (unidades)

Bloco 19°19°3%cm (unidades)

768

n.200

8.000

Informacgédes técnicas:

» Tamanho da tabua: 1200 = 550 mm

+ Area de moldagerm: 1100 x 500 mm

+ Ciclo minimo de produgdo: 15 segundos®

+ Capacidade do silo: 800 L

* Peso da maquina sem a dupla camada: 8t

* 0 tempo de ciclo varia de acordocoma
matéria prima utilizada, umidade do concreto,
produto produzido e ajustes nos parémetros
da maquina.

RAMA UEG6

A maguina de blocos Rama UEG € uma
vibroprensa totalmente automatica, usada para
a fabricagéo de produtos de concreto.

- Todas as pegas elétricas, mecanicas e
hidraulicas séo produzidas pelos fabricantes
lideres de mercado no mundo. (Siemens, ABB,
Vickers, Stauff, Motive, etc.);

- A estrutura robusta da maquina (veja o peso da
madquina) faz com que a manutengéo do
equipamento seja minima, além de prolongar o
sua vida atil;

- A fixagdo do molde & pneumdtica, fazendo com
que a troca do molde seja mais rapida e mais
precisq, e elimina a necessidade de apertar e
ajustar os parafusos e coxins;

- Dispositivo alemdéo que ajuda na troca do
molde, eliminando a necessidade do macaco
hidraulico para subir e descer a guia;

- Vibragéio do contramolde (item adicional) que
ajuda durante o desmolde da peca,
principalmente quando o concreto tem muita
umidade ou o agregado & pulverulento.



A MAQUINA EUROPEIA
COM A MELHOR RELAGAO
CUSTO-BENEFICIO



LINHAS DE PRODUGAO

Linha de produgéio padréo

10. Maquina de blocos

20. Dispositivo para dupla capa

100. Esteira para produtos recém-produzidos
120. Empilhador automatico

310. Dosador de agregados

350, Misturador

360. Correia transportadora do misturador para
amaguing

Linha de produgdo com paletizador
automatico e sistema de gaiolas

10. Maguina de bloces

20. Dispositivo para dupla capa

100, Esteira para produtos recém-produzidos

120. Ascensor para gaiolas

140. Descensor para gaiolas

150. Esteira para transporte de produtes curados
160. Paletizador automaéatico

170. Escova para limpeza de tabuas

180. Sistema para virar tabuas

190, Esteira para retorno de tébuas

200. Armazenador de tabuas

230. Esteira para transporte de produtos poletizados
310. Dosador de agregados

350. Misturador

360. Correia transportadera do misturador para o maquina



Conheca os diferentes

tipos de linha de produgéo
Para a sua fabrica de blocos

Linha de produgdo com paletizador
automatico e finger car

10. Maguina de blocos

20. Dispositivo para dupla capa

100. Esteira para produtos recém-produzidos

115. Maguina para lavar superficies

120. Ascensor para finger car

120. Finger car

140. Descensor para finger car

150, Esteira para transporte de produtos curados
160. Paletizador automatico

170. Escova para limpeza de tadbuas

180. Sistema para virar tdbuas

190. Esteira para retorno de tabuas

200. Armazenador de tabuas

230. Esteira pora transporte de produtos paletizados
310. Dosador de agregados

320. Silo de cimento

330. Transportador de cimento helicoidal

340. Central dosadora de cimento

350. Misturador

360. Correia transportadora do misturador para a maguina
400. Area de cura




ACESSORIOS PARA ACABAMENTO

Maquina block splitter

A mdquina de rompimento de blocos automatica
ou semiautomatica é utilizada para dividir os
blocos produzidos ao meio, ctiando uma textura
que se assemelha a uma pedra natural, o
produto produzido & muito usado para a
construgdo de muros.

A maquina & equipada com facas divisoras no
topo, fundo e laterais, que sdo acionadas
hidraulicamente, assim como esteira com
sistema de empurrar e esteira de saida. O cliente
também podera adquirir os opcionais para
elevacdo, manuseio e transporte dos produtos,
para que tenha uma produgac ainda mais
autematizada,

Dispositivo para dupla capa

Usando o dispositivo para dupla capa & possivel
produzir artefatos de cimento com dupla
camada. A primeira camada utilizard menos
cimento, pois @sse & mesclado com mais
agregados grossos, que ddo mais resisténcia a
peca. A segunda camada, que & bem mais fina
do que a primeirg, utilizard mais cimento e areiq,
fazendo com que a superficie do paver fique
mais lisa e bonita.

Através desse dispositivo, conseguimos uma
economia de cimento, aditivo, pigmento,
agregados nobres.

Assim como, para produgdo da primeira camada
& necessario uma central de concreto, também
sera necessario ter uma central de concreto
adicional para o dispositive para dupla capa.
Porém esse segundo, consome menos concreto
que o primeire, fazendo com que a central de
concreto seja bem menor e mais simples.



Maquina para lavar superficies

A maguina para lavar superficies solta jatos de
agua na superficie do paver recém-produzido,
fazendo com que o concreto se solte e os
agregados fiquem mais aparentes, criando um
efeito natural e sofisticado na pega.

Esse dispositivo ira lavar uma tabua por vez. Um
lado da tabua € levantado para gue a agua com
residuos possa escoar com ajuda do dispositivo
soprador de ar.

Ele tem uma estrutura metdlica com trés barras
pulverizadoras de dgua, que podem ser
ojustadas de acordo com a altura do produto
produzido, As duas primeiras barras de
pulverizagao funcionom com alta pressdo para
rernover a camada superficial de pasta. A
terceira funciona com baixa presséo para limpar
a superficie criando assim um bom acabamento
na parte superior, realgando os agregados
nobres da peca e produzindo o famoso piso
fulget de forma automadatica.

Dispositivo para mesclar cores

Montado na parte superior do silo da maguina de
blocos, o dispositive para mesclar cores é usado
para produzir pavers, blocos e outros artefatos
de cimento multicoloridos, garantindo ao cliente
um produto com alto valor agregado,

A porta do dispositivo se abre e o concreto de
cada cor & despejado no silo da maquing, apos
essa etapa a porta do silo se abre alimentando a
gaveta, que ird se movimentar para frente e para
tras, criando uma mescla de cores, gue resultard
em um produto exclusivo.



CENTRAIS DE CONCRETO

Maquinas feitas para funcionar nas condigdes mais v Produgdo 15 m3 a 120 m3 por hora
exigentes, oferecendo o maximo desempenho e resultados. v Eficiéncia energética

A " ¥ Concreto de alta qualidade

central de concreto serve para dosar e misturar L .
automaticamente os componentes do concreto, de acordo v Relatorios de produgdo

com o tracgo definido previamente pelo cliente, através de v Opgoes especiais

uma CLP, que controlard todas as suas fungoées. (plantas méveis, sensor de humidade)

Os nossos clientes poderdo escolher centrais de concreto
com capacidade produtivo que vai desde 15 m3 @ 120 m3
por hora. Também podem escolher entre varias opgées em
relagao ao tipo de misturador, planta movel ou fixa, sensor
de humidade e muito mais.




Componentes de uma
central de concreto

v Dosador de agregados

v Misturador planetdario

v Misturador de turbina

¥ Silo de cimento

v Transportador de cimento helicoidal
v Dosador de cimento

v Dosador de dgua e aditivos




EQUIPAMENTO DE MANIPULAGAO

Maquinas para paletizagédo

Maquinas para paletizar, transportar e embalar
produtos automaticamente.

» Paletizador automético
- Paletizador semi-automatico
+ Maquinas para embalar com filme stretch

Finger Car

Finger car & usado para o transporte das tabuas,
que estdo no ascensor, até a drea de curg, e
também para o retorne das tabuas com
produtos curados até o descensor, para entrada
subsequente na linha de paletizagdo.

+ Transporte automatico
« Camara de cura
mader




Focadoem
clientes que buscam
automatizagdo dos processos

Elevar, baixar e transportar

Diferentes tipos equipamentos sdo utilizados
para elevar e empilhar as tGbuas com produtos
frescos e descer as tadbuas com produtos
curados.

- Empilhader automadtico
» Ascensor e Descensor

I & Sistema de retorno de tabuas

A Rama Solution tem um sistema automatico
para limpar, virar e pulverizar as tabuas,
prolongando a sua vida Gtil. Também contamos
com sisterma de retorno de tabuas automatico
para a maquina de blocos, ndo sendo necessario
em nenhum momento manusear as bandejos,

* Escova para limpeza de tabuas

- Sistema para virar tabuas

« Dispositivo de pulverizagdo de tabuas

+ Esteira para retorno de tabuas e armazenador
de tdbuas



CONSULTORIA

Nos cuidamos do processo do
inicio ao fim; em busca do
sucesso de nossos clientes

ETAPA
Linha de produgao
personalizada de
acordo coma
necessidade do
cliente

ETAPA
Estudo de
viabilidade
econdémica da
fabrica de blocos

ETAPA
Elaboragdo do
projeto de fundagao
€ Ossessoria para os
demnals projetos

Consultoria para a criagéo de uma fabrica de blocos

Visando o sucesso dos nossos clientes a Rama Solution
presta um servigo completo, desde a venda do
maquindrio até um excelente funcionamento da
industria, através de sugestdes de qual seria a
maquina mais adequada & necessidade do cliente,
esclarecimentos em relacdo a estimativa de custos de
producdo e viabilidade do projeto, importacdo,
instalagdo, treinamento, consultoria de produgdo e

pos-vendas.

ETAPA
Assessoria na
importagdo e

logistica

ETAPA ETAPA
Instalagéo e Consultoria de
treinamento produgao

realizados por

equipe técnica
brasileira e européia



SERVICO TECNICO

Instalagéo

>

Os nossos técnicos brasileiros e europeus sdo profissionais altamente qualificados e com uma
vasta experiéncia em automagdo, mecanica, hidraulica e elétrica com foco em maquinas de
blocos, que irdo instalar a linha de produgdo, definir os melhores pardmetros para a maguing,
de acordo com a matéria prima da regiGo e produtos produzidos e acompanhar a producéo,
até que os operadores do magquindrio estejam aptos para opera-la.

Treinamento

Uma vez montada a planta, os futuros operadores serdo treinados e capacitados para serem
especialistas no operagdo e manutengdo dos equipamentos, o que resultard em maior
eficiéncia e prolongard a vida Gtil das maquinas, melhorard a qualidade do produto e gerara
uma economia nos custos de manutengdo. Também oferecemos dos nossos clientes
consultoria de produgao especializada em aprimoramento de tragos, visando produzir
artefatos de cimento mais bonitos e resistentes utilizando uma menor quantidade de cimento.

Assisténcia técnica

Os clientes poder&o conversar com o ared técnica através da nossa plataforma para

atendimento, e resolverem seus problemas e esclarecerem suas davidas em instantes.
Também oferecemos assisténcia técnica presencial, garantindo ao cliente um bom
funcionamento da maquina e um assessoramento durante toda o vida Gtil do equi

Pecas sobressalentes

Paro a seguranga de nossos clientes e continuidade
grande estoque de pegas sobressalentes. Tam
pecas no Brosil e orientamos os nossos clien
adquirir e ter em seu estoque, nos casos
nacional. Quando o cliente precisar
técnica iré atendé-lo de prontid
rapidez e valor.




DADOS DE CONTATO

K} Rodovia BR-369, Km 522 - Cascavel/PR - Brasil

www.ramasolution.com




